0001

PROGRAM PLC_PRG

0002 VAR
0003 Bewegungsablauf_1:Spindelfunktion;
0004 Bewegungsablauf_2:Spindelfunktion;
0005 Bewegungsablauf_3:Spindelfunktion;
0006
0007 |[END_VAR
0001 |(*Einfachste Handsteuerung fiir Zwecke der Inbetriebnahme*)
AND
Hand_AutoO Antr_links
T_Linkslauf
INI_linksQO)
T_Rechtslaufq
0002
AND
Hand_AutoQ Antr_rechts
T_Rechtslauf—
INI_rechtsC
T_Linkslaufg
0003 |(*Auswahl von Instanz Bewegungsablauf_1%*)

0004

0005

0006

0007

0008

AND

Ablauf_1 M1

Hand_Auto—

(* Auswahl von Instanz Bewegungsablauf_2*)

AND

Ablauf_2— M2

Hand_Auto—

(*Auswahl von Instanz Bewegungsablauf_3*)

AND

Ablauf 3| M3

Hand_Auto—

TRUE%ReturnD

M1:(*Instanz Bewegungsablauf_1%*)
Bewegungsablauf_1
Spindelfunktion
T_Ein— Eintaster Meldung
T_aus—{Austaster Antrieb_links—Antr_links
T_Start—Start Antrieb_rechts—Antr_rechts
Impulsgeber— Lagegeber
40— |Position_1
20— Position_2
60— Position_3
T#2s—Wartezeit
'Start_rechts'—{Typ

TRUE%ReturnD

LED_Anl_ein




0009

0010

0011

M2:(*Instanz B

ewegungsablauf_2*)
Bewegungsablauf_2

T _Ein—H

T _aus—
T_Start—
Impulsgeber—
20

10

30

T#H1s—
'Start_rechts'—

Spindelfunktion
Eintaster Meldung
Austaster Antrieb_links
Start Antrieb_rechts
Lagegeber
Position_1
Position_2
Position_3
Wartezeit
Typ

—Antr_links
——Antr_rechts

TRUE%R

eturnD

M3:(*Instanz Bewegungsablauf 3*)

Bewegungsablauf_3

T_Ein—
T_aus—
T_Start—
Impulsgeber—
45—

25—

65—
T#1s600ms—
'Start_links'—

Spindelfunktion
Eintaster Meldung
Austaster Antrieb_links
Start Antrieb_rechts
Lagegeber
Position_1
Position_2
Position_3
Wartezeit
Typ

—Antr_links
——Antr_rechts

LED_Anl_ein

LED_AnI_ein




